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' 7 1. WYMIARY PRETOW ZBROJENIOWYCH PODANO W ICH OSIACH NI preta Srzg;:a o8¢ stuk| Diugosé | B500B/BS00SP
o [/ o Qi (] [s21] [m] #12 #16
/] C N 1 16 220 1,57 345 40
[/ y 2 12 20 8,6 172,00
7 3 12 4 86 | 3440
oyo—ag1 17 2. ZESTAWIENIE STALI PODANO DLA CALEJ PLYTY 1 12 20 131 | 2620
A== an MINIMALNE GRUBOSCI OTULENIA PRET6W ZBROJENIOWYCH: z 16 = 176 13376
[/ 2x2=4¢12 — 5,0 cm dla strzemion ’ ’
Oy 4=817 . op12 [/ — 5,0 cm dla pretéw gtéwnych zbrojenia ptyty 6 16 36 1,44 1,84
[/ ETAC) 3. PRETY NALEZY tACZYC | ODGINAC WG PN—91/S—10042 7 12 75 035 | 2625
7 4. SPAWANIE/ZGRZEWANIE STALI ZBROJENIOWEJ WYKONAC 8 12 32 2,42 77,44
@ WG PN—EN ISO 17660—1:2008 9 12 20 2,71 54,20
' 5. W PRZYPADKU POL.OWKOWEGO ZAMKNIECIA PRETY 2 ORAZ 3 NALEZ 10 12 20 2,71 54,20
@ = @ 20012 L=271 ROZCIAC W MIEJSCU WYKONANIA PRZERWY ROBOCZEJ — WYIéONAC 11 12 16 2.8 44.80 Biuro Projektow, Ekspertyz i Nadzordw Mostowych Karol Kobiela
10016 ; 7016 LACZENIE PRZEZ SPAWANIE LUB Z ZASTOSOWANIEM tACZNIKOW 12 12 > 097 | 2134 ~ . )
= , 120 MECHANICZNYCH DO PRETOW ZEBROWANYCH. SPOSGB tACZENIA T—T— e 53100 ul. Tylna 17a/1, 65-413 Zielona Gora tel. 665593233
H 31 ZALEZNY OD WYKONAWCY, ZESTAWIENIE NIE OBEJMUJE EWENTUALNYCH a Masa 13]['( ] 089, 158, STAD|UM3| PROJEKT WYKONAWCZY
C — = —F 7 120 ZAKLADOW PRETOW NIEZBEDNYCH DO PRAWIDLOWEGO WYKONANIE 9 : : ZADANIE:
= POLACZENIA SPAWANEGO ZAKLADKOWEGO Masa razem [kg] 454.,6 839,0 Przebudowa obiektu mostowego w miejscowosci Zgfowiqczka w ciggu
6. W PRZYPADKU CALKOWITEGO ZAMKNIECIA — PRETY 2 ORAZ 3 Masa catkowita stali 1293,6 drogi powiatowej nr 2919C Zydowo — Zgfowigczka — Wiktorowo
12 #19 NALEZY WYKONAC JAKO JEDEN PRET :
8x15=120 19 @) © 10, 6x15=90 7. ZBROJENIE ZAMAWIAC PO DOKONANIU ROBOT ROZBIORKOwycH |  BETON (C30/37) — 6 m3 TYTLL RSLNAY. e
(9 5012 5¢12@ WERYFIKACJI ZALOZEN PROJEKTOWYCH STAL B500B, BSOOSP — 1293,6 kg jenie podp 112004 | 125 Jor s,
10 ( :) > B (: ) 10 (|ub inna zqmlennq) PROJEKTANT:  [mgr inz. Karol Kobiela nr ewid. upr. LBS/0003/POOM/11 podpis:
2x10=20416 2x8=16416 SPRAWDZAJACY: [mgr inz. Grzegorz Buganik nr ewid. upr. LBS/0012/PWOM/14 podpis:
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