PRZEKROJ PODLUZNY

400

AW/

30

617

N
\\\\\\\\\\

N N N
\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\

@ beton wyréwnawczy

pret 825 wg. zbrojenia przyczo6tkdw
nalezy pofgczy¢ ze zbrojeniem plyty

() 12020, 1=390

B20 (C16,/20)

P—2

3 390
09 EL % @4¢20, =408
20 190

,20

¥R 3 2.2 2020, (=408
420, 190
WIDOK Z GORY

, 25 ,

50

;25 ,

ENa

DO PRAWIDLOWEGO WYKONANIE POLACZENIA SPAWANEGO ZAKLADKOWEGO
NALEZY UWZGLEDNIC JE W OGOLNEJ CENIE ZBROJENIA
(SPAWANIE/ZGRZEWANIE STALI ZBROJENIOWEJ WYKONAC

PRZEKROJ POPRZECZNY 4916 | =680
680 ] o :
) 100 p-3 Podpora ptyty przejsciowej
J6,16,24 16,16 48¢12 L=60 ZESTAWIENIE STALI
\ 48416 co 15 cm 2x24=48¢16 co 50 cm : -
1 ALY Y SV AV, @® I P-1 <P‘3> Nr preta Srsfe"t:a llosé sztuk| Dlugosé | B500B/B500SP
3 :
o O 1 z
™ N s s 2 © 45 Szczegot kotwy | ————Imml [zl | [l | #12 | #I6
Lo - ) )
Mx8-88 ® pret nr P=3 P-2 16 4 6,8 27,20
_ 512 P-3 12 48 0,6 28,80
@ 28¢12'68|E) 5% p—) P-3 Kotew stalowa Laczna dtugosé [m] 28,8 80,96
9 P-2 4916 na kleju Masa 1m [kg] 0,89 1,58
epoksydowym Masa razem [kg] 25,6 127,9
. Masa catkowita stali 153,5
PLYTA PRZEJSCIOWA oo betony
Stie
o6t caar dl P-1 e BETON (C30/37) — 1 m3
Nr preta Srednica |llo$é sztuk dla Dhuaose osc szik dla Dtugo$¢ catkowita 48016 L=112 b ‘ STAL.BSOOB: BSOOSP — 153,5 kg
P\ oreta | 1mpiyty g 6.9 [m] piyty [m] 19 - (lub inna zamienna)
90 [‘]kat ZZEI !15 N
[mm] [szt] [m] [szt] #12 #20 3 2
1 20 12 3,9 83 322,92
20 6 4,08 41 168,91
3 12 28 6,98 28 195,44
taczna dtugosé 195,4 491,8 UWAGAI!!!
Masa 1m [kg] 0,89 2,47 — zestawienie wykonano dla jednej plyty przejsciowej szerokosci 6,90 m,
Masa razem 173,6 | 1214,8 szeroko$¢ mierzona prostopadle do osi jezdni
Masa catkowita stali 1388 — na rysunku pokazano zbrojenie przypadajace na 1m ptyty,
— wszystkie powierzchnie betonowe zasypywane
2 gruntem smarowa¢ dwa razy np. abizolem R+P.
ZESTAWIENIE MATERIALOW W PRZYPADKU POLOWKOWEGO ZAMKNIECIA PRETY 3 ORAZ P—2 NALEZY
BETON B30-C25/30 PLYTY PRZEJSCIOWEJ 8,5 m3 ROZCIAC W MIEJSCU WYKONANIA PRZERWY ROBOCZEJ — WYKONAC LACZENIE
BETON B20-C16/20 POD PtYTY PRZEJSCIOWE 5 m3 PRZEZ SPAWANIE LUB Z ZASTOSOWANIEM LACZNIKGW MECHANICZNYCH DO
PRETOW ZEBROWANYCH. SPOSOB LACZENIA ZALEZNY OD WYKONAWCY,
STAL B500B lub B500SP 1388 kg ZESTAWIENIE NIE OBEJMUJE EWENTUALNYCH ZAKtADOW PRETOW NIEZBEDNYCH
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