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79x15=1185 1 ZESTAWIENIE STALI
Zydowo Przekrbj podtuzny A-—A Zglowigezka Nr preta Srz‘r’;'ja llos¢ sztuk| Diugos¢ |  B500B/B500SP
[mm] [s] [m] #12 #16
11 12 116 8 928
12 12 116 5 580
2.1 12 71 4.4 312.4
@80‘“6 co 15 22 12 72 399 | 287.28
2.1 12 7 280 196
22 12 6 262 1572
7812 co 15 qorq 7812 co 15 dotem 2.1" 12 8 2,21 17,68
X NEx)

71812 co 15 gor 71912 co 15 dofem 2.2" 12 7 1,98 13,86
- @ + () a1 [ o | 71 | s | 3124

3.2 12 72 3,99 287,28
70x1>=1020 3.1 12 7 2.8 19,6
3.2' 12 6 2,62 15,72
3.1" 12 8 2,21 17,68
3.2" 12 7 1,98 13,86
4 16 80 1,75 140,00
16 80 1,69 135,20
12 140 1,43 200,2
12 1280 0,35 448
taczna dlugosé [m] 3489,28| 275,20
Masa 1m [kg] 0,89 1,58
Masa razem [kg] 3105,5 434.8
Masa catkowita stali 3540,3

BETON (C30/37) — 19,5 m3
STAL B500B, B500SP — 3540,3 kg (lub inna zamienna)

(K) — kotwy kapy chodnikowej w ilosci 48 szt.
w rozstawie 2szt. w przekroju poprzecznym co 50 cm
wykonac zgodnie z KDM poz. CHO4

UWAGA!!!
1. WYMIARY PRETOW ZBROJENIOWYCH PODANO W ICH OSIACH

2. ZESTAWIENIE STALI PODANO DLA CALEJ PLYTY

MINIMALNE GRUBOSCI OTULENIA PRETOW ZBROJENIOWYCH:
- 2,5 cm dla strzemion

— 3,0 cm dla pretéw gtéwnych zbrojenia ptyty

— dla pretdw 2.i otuline dostosowa¢ do srednicy tqcznika
w przypadku zastosowania tqcznikdw mechanicznych

3. PRETY NALEZY tACZYC | ODGINAC WG PN—91/S—10042
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/812 co 15 dofem 7812 co 15 gorg
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fqczy¢ przez spawanie lub z zastosowaniem
tqcznikdw mechaicznych do pretow zebrowanych
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32 szt wprzekroju 2812 <: :> +
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@ @ tqczy¢ przez spawanie lub z zastosowaniem P | x 08¢ P | 08¢ 4. SPAWANIE/ZGRZEWANIE STALI ZBROJENIOWEJ WYKONAC

Lp " P [y los¢ 1gcznikow mechaicznych do pretéow zebrowanych WG PN—EN ISO 17660—1:2008
z los¢ 1 434 | 1 1 434 | 1 5. PRETY 2.i oraz 3.i tACZYC PRZEZ SPAWANIE LUB Z

390 | 1 1 282 | 1 ZASTOSOWANIEM tACZNIKOW MECHANICZNYCH DO PRETOW
339 1 231 1 382 | 1 ZEBROWANYCH. SPOSOB LACZENIA ZALEZNY OD WYKONAWCY,
@ 72812 =399 330 | 1 @ ZESTAWIENIE NIE OBEJMUJE EWENTUALNYCH ZAKLADOW PRETOW
287 | 1 180 | 1 (dostosowaé na budowie)
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NIEZBEDNYCH DO PRAWIDLOWEGO WYKONANIE POLACZENIA SPAWANEGO

3 @ ( dosteaZ hz‘ﬁ?dowie) 4 | 279 | 1 4 | 279 | 1 ZAKLA%KOWEGO A

236 | 1 4128 | 1 - . =T | 6. W PRCZYPADKU CALKOWITEGO ZAMKNIECIA — PRETY 2.i ORAZ 3.i
WYKONAG JAKO JEDEN PRET

18 | 1 > | 7] ( dost N2 =399 dowie) 71¢1;40L: 140 6 6 | 175 | 1 521065 7. ISTNIEJACA PLYTA SKUG DO POZIOMU ISTN. BELEK (GROMNIKOW).

134 | 1 6 @ (dostosowaé na budowie) = PO DOKONANIU ROBOT ROZBIORKOWYCH ZWERYFIKOWAC ZAtOZENIA

399 7 70123 | 1 PROJEKTOWE
440 3912 4¢12@ 8. ZBROJENIE ZAMAWIAC PO DOKONANIU ROBOT ROZBIGRKOWYCH |

WERYFIKACJI ZAtOZEN PROJEKTOWYCH

6012 Lsr=262
i 7912 Lsr=280
108 @ (dostosowa¢ na budowie) @ (dostosowaé na budowie) @ @ | 9. KOTWY (POZ. NR 7) MOCOWAC W ISTNIEJACYCH BELKACH W

@ @ - y P | X |ilosc P | ¥ |ilosc (997 912 co 15 gora,  gmam, 6912 co 1o dofem ODLEGLOSCI 7 CM OD SKRAJU BELKI
T » \&-2) (3.2) 10. ZESTAWIENIE NIE OBEJMUJE DODATKOWEGO ZBROJENIA

LP | 2 ilos¢ Py Jy ilose 6612 Lsr=262 2612 Lsr=280 I 400 T 400 | 1 POTRZEBNEGO DO ZDYSTANSOWANIA ZBROJENIA SIATKI GORNEJ ORAZ
353 | 1 62 | 291 1 (dostosowac na budowe) B0 DOLNEJ. SPOSGB ZDYSTANSOWANIA SIATEK ZALEZNY OD WYKONAWCY.
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dostosowaé na budowie) 548 | 1 548 | 1
NALEZY JE UWZGLEDNIC W OGOLNEJ CENIE ZBROJENIA
302 | 1 291 | 1 297 | 1

7612 Lsr=198 @ 8012 Lsr=221 297 | 1 @80(2516 co 15 Biuro Projektow, Ekspertyz i Nadzoréw Mostowych Karol Kobiela
250 | 1 250 | 1 @ (dostosowa¢ na budowie) (dostosowaé na budowie) 246 | 1 &~/
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3 195 | 1 i / STADIUM: | PROJEKT WYKONAWCZY
146 | 1 146 | 1 143 | 1
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4 246 | 1 ul. Tylna 17a/1, 65—413 Zielona Gora tel. 665593233
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143 1 Przebudowa obiektu mostowego w miejscowosci Zgfowiqczka w ciggu
43 1 43 1 : 49 1 49 1 16 79x15=1185 6 TYTUL RYSUNKU:

92 1 drogi powiatowe]j nr 2919C Zydowo — Zgfowiqczka — Wiktorowo
‘ ’ ’ 7 Zbrojenie pltyty pomostowej data | skala

X 11.2024 1:25 nr rys.| 6

PROJEKTANT:  [mgr inz. Karol Kobiela nr ewid. upr. LBS/0003/POOM/11 podpis:

SPRAWDZAJACY: |mgr inz. Grzegorz Buganik nr ewid. upr. LBS/0012/PWOM/14 podpis:
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